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บทคัดย่อ 

 บทความวิจัยนี้ มีวัตถุประสงค์ 1) เพื่อพัฒนากระบวนการเส้นใยจากใบอ้อย และ  2) เพื่อถ่ายทอดเทคโนโลยี
และพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เส้นใยจากใบอ้อยสู่กลุ่มเป้าหมาย ใช้วิธีการแบบผสานวิธ ีโดยมุ่งเน้นการพัฒนาเส้นใยจากใบ
อ้อยในชุมชนตำบลเขาสามสิบ อำเภอเขาฉกรรจ์ จังหวัดสระแก้ว การศึกษาได้ดำเนินการโดยการเก็บข้อมูลจากกลุ่ม
ตัวอย่างจำนวน 50 คน เครื ่องมือในการเก็บข้อมูล ได้แก่ แบบสอบถามและการสัมภาษณ์เชิงลึก  ผลการวิจัยพบว่า
กระบวนการพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยโดยได้เลือกพันธุ์การเลือกพันธุ์อ้อยโดยใช้ใบอ้อยพันธุ์ LK92-11 เป็นวัตถุดิบในการ
ผลิตเส้นใย และการแปรสภาพเส้นใยด้วยวิธีการหมักในน้ำหมักชีวภาพเป็นระยะเวลา 4 เดือน เป็นระยะเวลาที่ได้เส้นใยที่มี
คุณภาพสูงสำหรับการผลิตสิ่งทอ นอกจากนี้ การใช้โซเดียมไฮดรอกไซด์ในการแปรสภาพเส้นใย อัตราส่วน 10 ลิตร : 2 กรัม 
ที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เวลา 1 ช่ัวโมง ช่วยในการลอกคราบเยื่อใบอ้อย และช่วยให้เส้นใยมีความนุ่มและเหมาะสม
ต่อการผลิตเส้นด้ายและผ้าทอ ในด้านการถ่ายทอดเทคโนโลยีและพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ผ้าทอ พบว่าการอบรมเชิง
ปฏิบัติการสร้างความรู้และทักษะให้กับสมาชิกในชุมชนได้อย่างมีประสิทธิภาพ การประเมินผลงานการพัฒนารูปแบบผ้า
ทอจากการแปรสภาพเส้นใยจากใบอ้อย ในด้านความเป็นเอกลักษณ์และศิลปหัตถกรรมของท้องถิ่นมีความเหมาะสมอยู่ใน
ระดับมาก การประเมินผลงานความสามารถผลิตได้จริง ใช้สอยได้ดี การใช้ประโยชน์ท่ีมีอยู่ในท้องถิ่น มีความเหมาะสม อยู่
ในระดับมาก การประเมินผลงานมีความสวยงามและความน่าสนใจ รูปแบบแปลกใหม่สะดุดตา ในภาพรวมมีความ
เหมาะสมอยู่ในระดับมาก การประเมินผลงานเหมาะสมกับการใช้งาน การใช้ประโยชน์ได้คุ้มค่า มีความเหมาะสมอยู่ใน
ระดับมาก และการประเมินผลงานความแปลกใหม่ของชิ้นงาน สามารถเพิ่มมูลค่าในทางการตลาดได้ มีความเหมาะสมอยู่
ในระดับมาก การพัฒนากระบวนการแปรสภาพเส้นใย ทําให้ได้ข้อเสนอแนะที่เป็นประโยชน์ในการนําไปปรับใช้สําหรับการ
พัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์การแปรสภาพเส้นใยจากใบอ้อย 
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Abstract 
 The objective of this research article is to develop a fiber processing method from 
sugarcane leaves and transfer technology and develop product models of fiber from sugarcane leaves 
to target groups. A mixed-method approach was employed, focusing on the development of fiber 
from sugarcane leaves in the community of Khao Sam Sip Subdistrict, Khao Chakan District, Sa Kaeo 
Province. The study was conducted by collecting data from a sample group of 50 people. The data 
collection tools included questionnaires and in-depth interviews. 
 The research findings revealed that the development process of fiber from sugarcane 
leaves involved selecting the LK92-11 variety of sugarcane leaves as the raw material for fiber 
production. The fiber was processed through fermentation in a biological fermentation solution for a 
duration of 4 months, which resulted in high-quality fiber suitable for textile production. Additionally, 
the use of sodium hydroxide for fiber processing at a ratio of 10 liters to 2 grams at a temperature of 
100 degrees Celsius for 1 hour helped in stripping the sugarcane leaf pulp and made the fiber soft 
and suitable for yarn and fabric production. 
 In terms of technology transfer and product development for woven fabrics, the workshop 
training effectively built knowledge and skills among community members. The evaluation of the 
development of woven fabric models from processed sugarcane leaf fiber showed that the 
uniqueness and craftsmanship of the local products were rated highly. The evaluation of the practical 
production capability and usability of the local resources was also rated highly. The assessment of 
the aesthetic appeal and interesting design of the products was rated highly overall. The evaluation 
of the suitability for use and cost-effectiveness was rated highly and the assessment of the novelty 
of the products, which could enhance market value, was rated highly. The development of the fiber 
processing method provided useful recommendations for adapting the product development of fiber 
processing from sugarcane leaves. 

 
Keywords: Sugarcane leaf fiber, natural dyeing, agricultural waste materials, eco-economy concept. 
 
บทนำ 
 ปัจจุบันท่ัวโลกได้ให้ความสำคัญต่อประเด็นการเปลี่ยนแปลงสภาพภูมิอากาศ เนื่องจากหลายประเทศได้รับ
ผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงสภาพภูมิอากาศที่ส่งผลกระทบต่อระบบนิเวศและคุณภาพชีวิตของประชาชน การใช้
ทรัพยากรธรรมชาติอย่างไม่ยั่งยืนและการสร้างมลพิษจากกิจกรรมต่าง ๆ ได้สร้างความตึงเครียดให้กับสิ่งแวดล้อมและ
ระบบเศรษฐกิจของประเทศ การพัฒนาเศรษฐกิจที่ไม่คำนึงถึงผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมจึงเป็นปัญหาที่ต้องได้รับการ
แก้ไขอย่างเร่งด่วน การแก้ไขจำเป็นต้องปรับเปลี่ยนสู่ระบบเศรษฐกิจหมุนเวียน (Circular Economy) แนวคิดในการ
ดำเนินกิจกรรมทางเศรษฐกิจยุคใหม่ ที่คำนึงถึงสิ่งแวดล้อมและความยั่งยืนมากขึ้น หลักการคือเศรษฐกิจที่เน้นคุณค่า
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ของวัตถุดิบ ทรัพยากรและผลิตภัณฑ์ที่ต้องรักษาให้คงไว้ให้นานที่สุด และมีการสร้างของเสียที่ตํ่าที่สุด ด้วยการเปลี่ยน
วงจรของธุรกิจให้หมุนเวียนด้วยตัวเองให้ได้มากที่สุด คือการนำทรัพยากรกลับมาใช้ให้เป็นวัสดุใหม่ (เลิศลักษณ์ เจริญสมบัติ, 
2564) ในปัจจุบันการเติบโตทางเศรษฐกิจและกิจกรรมทางธุรกิจต่าง ๆ นั้นส่งผลให้เกิดการใช้ทรัพยากรธรรมชาติและ
พลังงานในปริมาณที่สูงข้ึนอย่างหลีกเลี่ยงไม่ได้ ซึ่งก่อให้เกิดมลภาวะและผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม แนวทางที่นำทฤษฎี
นิเวศเศรษฐกิจ (Eco-Efficiency) มาใช้เป็นการมุ่งส่งเสริมให้เกิดการเพิ่มศักยภาพในด้านการผลิต ซึ่งจะนำสู่การเพิ่ม
ขีดความสามารถในการแข่งขันเชิงธุรกิจภายใต้เง่ือนไขการค้าเสรใีนปัจจุบัน ควบคู่ไปกับความพยายามที่จะแทรกใหเ้กดิ
ความรับผิดชอบของผู้ประกอบการธุรกิจอุตสาหกรรมที่จะต้องมีต่อส่งคม (Social Responsibility) ด้วยการพยายาม
ลดการบริโภคทรัพยากรละความยายามที่จะลดการปลดปล่อยของเสีย และมลพิษที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการผลิต ของ
ตนเองสู่สิ่งแวดล้อมโดยรอบ (มหาวิทยาลัยมหิดล, 2551) โดยได้ส่งผลกระทบในวงกว้างมากขึ้นเรื่อย ๆ โดยเฉพาะช่วง
ที่อากาศอุ่นข้ึนหลังจากท่ีมวลอากาศเย็นเคลื่อนออกจากประเทศไทยแล้ว และในเดือนกุมภาพันธ์ท่ีเป็นรอยต่อระหว่าง
ฤดูหนาวกับฤดูร้อนซึ่งอากาศค่อนข้างนิ่ง ตรงกับช่วงการเก็บเกี่ยวผลผลิตทางการเกษตรของเกษตรกร และหลังจากนั้น
มักมีการเผาในพื้นที่เกษตร ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งในการก่อเกิดปัญหาหมอกควันในหลายพื้นที่ การเผาวัสดุเหลือทิ้งไม่
เพียงแต่ทำลายคุณภาพอากาศ แต่ยังทำให้สูญเสียทรัพยากรที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ (วิลาวรรณ น้อยภา และ  
วาสิฐี ภักดีลุน, 2564) 
 กลุ่มวิสาหกิจชุมชน ตำบลเขาสามสิบ อำเภอเขาฉกรรจ์ จังหวัดสระแก้ว เป็นชุมชนที่ยังคงดำเนินการทอผ้า แต่
กำลังประสบปัญหาการขาดเอกลักษณ์และความเป็นท้องถิ่น ซึ่งจุดเด่นของชุมชนนี้คือ การย้อมผ้าด้วยสีธรรมชาติ ควบคู่ไป
กับการปลูกอ้อยซึ่งเป็นพืชเศรษฐกิจหลักในพื้นที่ การพัฒนาผลิตภัณฑ์สิ่งทอใหม่นี้จึงเป็นการใช้ทรัพยากรที่มีในท้องถิ่น 
เพื่อให้เกิดสินค้าที่มีศักยภาพตามมาตรฐานสากล และคงเอกลักษณ์ด้านภูมิปัญญาที่กำลังจะสูญหายไป การพัฒนาเส้นใย
จากใบอ้อยเพื่อการออกแบบสิ่งทอตามแนวคิดนิเวศเศรษฐกิจจึงเป็นแนวทางหนึ่งที่สามารถนำไปสู่การใช้ทรัพยากรอย่าง
คุ้มค่าและยั่งยืน โดยการแปรรูปวัสดุเหลือทิ้งให้กลายเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีมูลค่าเพิ่ม ไม่เพียงแต่ช่วยลดปัญหาการเผาวัสดุ
เหลือทิ้ง แต่ยังสามารถสร้างรายได้ให้กับเกษตรกรและชุมชนในท้องถิ่นได้อีกด้วย การพัฒนากระบวนการผลิตเส้นใยจากใบ
อ้อยจึงเป็นการนำแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียนมาประยุกต์ใช้ในภาคการเกษตร ซึ่งจะช่วยส่งเสริมการใช้ทรัพยากรอย่างมี
ประสิทธิภาพ ลดการสร้างของเสีย และสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับผลิตภัณฑ์ทางการเกษตร การศึกษาและพัฒนากระบวนการนี้
จึงมีความสำคัญอย่างยิ่งในการสร้างความยั่งยืนให้กับเศรษฐกิจและสิ่งแวดล้อมในอนาคต 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 1. เพื่อพัฒนากระบวนการเส้นใยจากใบอ้อย   
 2. เพื่อถ่ายทอดเทคโนโลยีและพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เส้นใยจากใบอ้อยสู่กลุ่มเป้าหมาย 
 
การทบทวนวรรณกรรม         
 1. บริหารพ้ืนที่เกษตรกรรมของอ้อย  
 สำนักงานสถิติจังหวัดร้อยเอ็ด, (2561 : 3) รัฐบาลได้ผลักดันนโยบายบริหารพื้นที่เกษตรกรรมของพืช 
(Zoning) โดยเปลี่ยนพื้นที่ปลูกข้าวที่อยู่ในพื้นที่ไม่เหมาะสมไปสู่การปลูกอ้อยโรงงาน มันสำปะหลัง ปาล์มน้ำมัน และ
ข้าวโพดเลี้ยงสัตว์ ทั้งนี้อ้อยเป็นพืชเศรษฐกิจที่เหมาะสมต่อการส่งเสริมให้ชาวนาหันมาปรับเปลี่ยนไร่นาเป็นไร่อ้อย 
เนื่องจากอ้อยสามารถนำไปใช้ประโยชน์ได้ทุกส่วนเพื่อสร้างมูลค่าเพิ่มให้แก่อุตสาหกรรมที่ต่อเนื่องได้ การบริหารพื้นที่
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เกษตรกรรมของอ้อยในประเทศไทยมีการพัฒนานโยบายที่มุ่งเน้นการใช้พื้นที่อย่างมีประสิทธิภาพ โดยการเปลี่ยนพื้นที่
ปลูกพืชที่ไม่เหมาะสมไปสู่การปลูกอ้อย ซึ่งสามารถสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับเกษตรกรได้ 
 ทรงชัย มีเอี่ยม, (2567 : 1) อธิบายว่า การพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยเป็นแนวทางที่มีศักยภาพในการสร้าง
มูลค่าเพิ่มให้กับผลิตภัณฑ์จากอ้อย ซึ่งเป็นพืชเศรษฐกิจท่ีสำคัญในประเทศไทย การบริหารพื้นที่เกษตรกรรมของอ้อยมี
ความสำคัญต่อการพัฒนาที่ยั่งยืน เนื่องจากอ้อยเป็นพืชที่สามารถใช้ประโยชน์ได้ทุกส่วน โดยเฉพาะใบอ้อยที่มักถูกท้ิง
หรือเผาทิ้งหลังการเก็บเกี่ยว การนำใบอ้อยมาใช้ในการผลิตเส้นใยไม่เพียงแต่ช่วยลดของเสีย แต่ยังสามารถสร้างรายได้
ให้กับเกษตรกรและชุมชนได้อีกด้วย  
 การพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยจึงเป็นการตอบโจทย์ที่สำคัญในบริบทนี้ โดยสามารถช่วยลดการเผาใบอ้อย
และมลพิษที ่เกิดขึ ้นได้ นอกจากนี ้ยังสามารถสร้างรายได้ให้กับเกษตรกรและชุมชนได้อย่างยั ่งยืน การพัฒนา
กระบวนการผลิตเส้นใยจากใบอ้อยจะต้องมีการศึกษาและวิเคราะห์อย่างละเอียด เพื่ อให้สามารถสร้างผลิตภัณฑ์ที่มี
คุณภาพและเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมได้ 
 
 2. สถานการณ์ปัญหาหมอกควันในประเทศไทย 
 กรมควบคุมมลพิษ, (2559 : 4)  ได้กล่าวถึง ปัจจุบันประเทศไทยประสบปัญหาหมอกควันท่ีเกิดจากการเผา
เศษวัสดุทางการเกษตร ซึ่งส่งผลกระทบต่อคุณภาพอากาศและสุขภาพของประชาชน โดยเฉพาะในช่วงฤดูแล้ง การเผา
ใบอ้อยเป็นหนึ่งในสาเหตุหลักท่ีทำให้เกิดปัญหาหมอกควัน การพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยจึงเป็นทางเลือกที่สามารถช่วย
ลดการเผาและมลพิษที่เกิดขึ้นได้ นอกจากนี้ การใช้ใบอ้อยในการผลิตเส้นใยยังสอดคล้องกับแนวคิดการพัฒนาอย่าง
ยั่งยืน ซึ่งมุ่งเน้นการใช้ทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพและลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม แนวคิด Eco-efficiency เป็น
ทฤษฎีหลักที่สามารถนำมาใช้ในการวิจัยนี้ โดยมีเป้าหมายในการเพิ่มประสิทธิภาพการใช้ทรัพยากรและลดการปล่อย
มลพิษในกระบวนการผลิต  
 สำนักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี และ สำนักงานคณะกรรมการนโยบายรัฐวิสาหกิจ,  (2564 : 4) 
ได้สรุปไว้ว่าการพัฒนากระบวนการผลิตเส้นใยจากใบอ้อยภายใต้แนวคิดนี้จะช่วยให้สามารถสร้างผลิตภัณฑ์ที่มี
คุณภาพสูงและเป็นมิตรต่อสิ ่งแวดล้อม การประเมินผลกระบวนการผลิตจะใช้เกณฑ์การประเมินที่ชัดเจน เช่น 
ความสามารถในการผลิต ความคุ้มค่าในการใช้ทรัพยากร และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม และต้องคำนึงถึงผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมและสุขภาพของประชาชน โดยเฉพาะในพ้ืนท่ีที่มีปัญหาหมอกควัน 
 

 3. การประเมินประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  
 จากการเติบโตทางเศรษฐกิจในภาคอุตสาหกรรมของไทย ทําให้มีการใช้ทรัพยากร วัตถุดิบ และพลังงาน 
รวมถึงการก่อให้เกิดมลภาวะจากการผลิตวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิต กระบวนการผลิต การขนส่ง รวมทั้งการปล่อยของ
เสีย และการกําจัดของเหลือท่ีใช้จากกระบวนการผลิตของภาคอุตสาหกรรม สิ่งเหล่านี้ล้วนส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม
และระบบนิเวศวิทยาทั้งทางตรงและทางอ้อม อย่างไรก็ตาม การแก้ไขปัญหาที่ปลายเหตุ (อาทิ การติดตามเฝ้าระวัง
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม และการใช้เทคโนโลยีการบําบัดใหม่ ๆ ในการกําจัดของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิต) ส่วน
ใหญ่มักนํามาซึ ่งการเพิ ่มต้นทุนการผลิตและราคาของผลิตภัณฑ์  ซึ ่งไม่อาจนําไปสู่การพัฒนาที ่ย ั ่งย ืนของ
ภาคอุตสาหกรรมได้อย่างแท้จริง สําหรับแนวทางในการพัฒนาที่ยั่งยืนของภาคอุตสาหกรรม โดยทั่วไปจะคํานึงถึง
องค์ประกอบหลักที่สําคัญ คือ การสร้างสมดุลระหวางการเติบโตทางเศรษฐกิจ ควบคู่กับการเพิ่มประสิทธิภาพการใช้
ทรัพยากรและการลดการปล่อยมลภาวะต่อสิ่งแวดล้อมหรือ หลักการที่เรียกว่า ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  
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 (สำนักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี และ สำนักงานคณะกรรมการนโยบายรัฐวิสาหกิจ , (2564 : 
4) ได้สรุปไว้ว่า การใช้ Eco-efficiency เป็นกรอบในการพัฒนากระบวนการผลิตเส้นใยจากใบอ้อยจะช่วยให้สามารถ
ประเมินผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและประสิทธิภาพการใช้ทรัพยากรได้อย่างชัดเจน การประเมินผลจะต้องคำนึงถึง
หลายปัจจัย เช่น ความสามารถในการผลิต ความคุ้มค่าในการใช้ทรัพยากร และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ซึ่งจะช่วยให้
สามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์ที่มีคุณภาพสูงและเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมได้ การพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยเป็นแนวทางที่มี
ศักยภาพในการสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับผลิตภัณฑ์จากอ้อย และสามารถช่วยลดปัญหาหมอกควันที่เกิดจากการเผาเศษ
วัสดุทางการเกษตรได้ การใช้แนวคิด Eco-efficiency เป็นกรอบในการพัฒนากระบวนการผลิตจะช่วยให้สามารถ
ประเมินผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและประสิทธิภาพการใช้ทรัพยากรได้อย่างชัดเจน ซึ่งจะนำไปสู่การพัฒนาที่ยั่งยืนใน
อนาคต 
 
กรอบแนวคิดในการวิจัย            
 

 
 

ภาพที่ 1 กรอบแนวคิดการพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยเพื่อการออกแบบสิ่งทอตามแนวคิดนเิวศเศรษฐกิจ 
 
วิธีการดำเนินการวิจัย 
 1. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง การพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยเพื่อการออกแบบสิ่งทอตามแนวคิดนิเวศ
เศรษฐกิจ ใช้วิธีวิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research) ซึ่งทำการเลือกแบบเจาะจง (Purposive Sampling) ได้แก่ 
ผู้นำชุมชนหมู่บ้านเนินตะแบก หมู่ที่ 6, หมู่บ้านหนองโกวิทย์ หมู่ที่ 7, หมู่บ้านหนองคุ้ม หมู่ที่ 8 และหมู่บ้านสุขสำราญ 
หมู่ที่ 12 ตำบลเขาสามสิบ อำเภอเขาฉกรรจ์ จังหวัดสระแก้ว ครูภูมิปัญญาเกี่ยวกับการทอผ้าพื้นบ้านชุมชนบ้านหนอง
โกวิทย์ และสมาชิกกลุ่มทอผ้าตำบลเขาสามสิบ แล้วให้ประธานกลุ่มเป็นผู้แนะนำผู้เข้าร่วมอบรม โดยการเลือกผู้เข้า
อบรมแบบลูกโซ่ (Snowball Sampling) รวมทั้งสิ้นจำนวน 50 คน  
 2. เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัยและการหาคุณภาพของเครื่องมือ เลือกใช้แบบสัมภาษณ์แบบเจาะลึก (In- 
Dept Interview) ทำการสัมภาษณ์โดยเริ่มจากครูภูมิปัญญาด้านการทอผ้าและเป็นประธานกลุ่มอาชีพด้านทอผ้า  ส่ง
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ต่อให้กับผู้รู ้เกี่ยวกับการทอผ้าในชุมชน และการสนทนากลุ่ม (Focus Group) โดยใช้วิธีการสังเกตแบบมีส่วนร่วม 
(Participant observation:PAR) เพื่อการสร้างกระบวนการมีส่วนร่วมในกิจกรรม แลกเปลี่ยนเรียนรู้ ถอดบทเรียนซึ่ง
กันและกัน จากแบบสัมภาษณ์เกี่ยวกับข้อมูลเบื้องต้นของกลุ่มทอผ้าในท้องถิ่น สภาพการดำเนินงานทั่วไปรวมถึง
ประเด็นแนวทางการพัฒนาเส้นใยใบอ้อยของกลุ่มทอผ้า และการใช้แบบสอบถาม สอบถามข้อมูลเบื้องต้นเกี่ยวกับกลุ่ม
วิสากิจชุมชนทอผ้าท้องถิ่น และ แบบสอบถามเกี่ยวกับสภาพการดำเนินงานท่ัวไปของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนทอผ้า ในการ
เก็บข้อมูลเป็นเครื่องมือในการวิจัย การหาความเช่ือมั่นของแบบสอบถามประเมินจากผู้เช่ียวชาญในการพัฒนารูปแบบ
ผ้าทอ จำนวน 3 คน ได้แก่ ผู้รู ้เกี่ยวกับการทอผ้าพื้นบ้านชุมชน , ผู้เชี่ยวชาญด้านการย้อมสีธรรมชาติ และ ครูภูมิ
ปัญญา/ ผู้รู้เกี่ยวกับการทอผ้าพื้นบ้าน และใช้แบบสอบถามติดตามและประเมินผล จำนวน 50 ชุด 
 3. การเก็บรวบรวมข้อมูล 
 โดยใช้แบบสัมภาษณ์ (Interview) วิเคราะห์ข้อมูลโดยการวิเคราะห์เชิงเนื้อหา (Content Analysis) ตาม
ประเด็นหัวข้อของวัตถุประสงค์ของการวิจัย จนครอบคลุมตามกรอบแนวคิด และขอบเขตที่ต้องการศึกษา โดย ทำการ
ตรวจสอบข้อมูลแบบสามเส้า (Triangulation) โดยใช้วิธีการตรวจสอบสามเส้าด้านวิธีรวบรวมข้อมูล (Methodological 
triangulation) (สุภางค์ จันทวานิช, 2554 : 32) เพื่อความครบถ้วน ครอบคลุมตามวัตถุประสงค์ ของการวิจัย ซึ่งมีการ
ตรวจสอบข้อมูลดังนี ้ 
  1) การตรวจสอบข้อมูลแบบสามเส้าด้านข้อมูล (Data Triangulation) โดยการตรวจสอบแหล่งที่มา 
และตรวจสอบข้อมูลที่ได้จากแหล่งที่มาต่าง ๆ เหมือนกันหรือไม่ ถ้าเหมือนกันซ้ำ ๆ ผู้ศึกษาถือว่าข้อมูลนั้นเชื่อถือ  ได้ 
แล้วทำการบันทึกไว้  
  2) การตรวจสอบแบบสามเส้าด้านวิธีการเก็บข้อมูล (Methodological Triangulation) ผู้ศึกษาใช้การ
สังเกตแบบมีส่วนร่วม ควบคู่กับการสัมภาษณ์ และการสนทนากลุ่ม  
 4. การวิเคราะห์ข้อมูล 
 การตรวจสอบและการวิเคราะห์ข้อมูล ในเชิงคุณภาพภายใต้กรอบแนวคิดการวิจัยที่กำหนดไว้ โดย
วิเคราะห์เนื้อหาเชิงพรรณนา  
 การติดตามและประเมินผลแบ่งออกเป็นการติดตามผลการดำเนินการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ผ้าทอ การ
ปฏิบัติการแบบมีส่วนร่วม มีรายละเอียดและขั้นตอนในการดำเนินการ ดังนี้ 
 การติดตามผล นำแบบติดตามผลไปติดตามผู้เข้าร่วมดำเนินการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เส้นใยใบอ้อย  
จำนวน 50 คน การประเมินผลงานการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์การแปรสภาพเส้นใยใบอ้อยนำผลงานจากการ  
ดำเนินการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์การแปรสภาพเส้นใยใบอ้อยไปให้บุคคลต่าง ๆ ประเมิน 
 การประเมินผลงานการพัฒนารูปแบบผ้าทอ คือ แบบประเมินผลงานการ พัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ผ้าทอ
เส้นใยใบอ้อยในประเด็นต่อไปนี้ 1) คุณค่าของชิ้นงาน 2) วัสดุและกรรมวิธีของท้องถิ่น 3) ความสวยงามและความ
น่าสนใจ 4) ขนาดเหมาะสมกับวัสดุและการใช้งาน และ 5) ความแปลกใหม่ของผลิตภัณฑ์  
 การวิเคราะห์ค่าคะแนนจากการประเมินผลงานการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์การแปรสภาพเส้นใยใบอ้อย  
โดยการคำนวณคะแนนเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน มีระดับความเหมาะสม และการแปลความหมาย ค่าเฉลี่ย 
น้ำหนักคะแนนออกเป็น 5 ระดับ  กำหนดเกณฑ์ใช้มาตราส่วนประมาณค่าของลิเคิร์ท ดังนี ้ 
  ค่าเฉลี่ย 4.50 - 5.00 หมายถึง เหมาะสมมากท่ีสุด  
  ค่าเฉลี่ย 3.50 - 4.49 หมายถึง เหมาะสมมาก  
  ค่าเฉลี่ย 2.50 - 3.49 หมายถึง เหมาะสมปานกลาง  
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  ค่าเฉลี่ย 1.50 - 2.49 หมายถึง เหมาะสมน้อย  
  ค่าเฉลี่ย 1.10 - 1.49 หมายถึง เหมาะสมน้อยท่ีสุด 
 
ผลการวิจัย 
 จากการศึกษา การพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยเพื่อการออกแบบสิ่งทอตามแนวคิดนิเวศเศรษฐกิจ  สามารถ
รายงานผลการศึกษาตามวัตถุประสงค์ได้ดังนี้ 
 1. เพื่อพัฒนากระบวนการใช้ประโยชน์อย่างยั่งยืนจากใบอ้อย จากการรวบรวมข้อมูลและดำเนินการ
สัมภาษณ์แบบเจาะลึก (In- Dept Interview) ทำการสัมภาษณ์กลุ่มการจัดประชุมชี้แจงและสร้างกระบวนการเรยีนรู้
กับชุมชน โดยประเด็นคำถามท่ีใช้สำหรับการสัมภาษณ์ ได้แก่ ผลิตภัณฑ์ที่กลุ่มไดท้ำปัจจุบัน จุดเด่นกลุ่มวิสาหกิจชุมชน 
การเพิ่มมูลค่าสินค่าแบบใดและด้วยวิธีใดบ้างในปัจจุบัน มีแนวทางในพัฒนาสินค้า การตอบรับในสินค้าปัจจุบัน และ
สินค้าของท่านคิดเหมาะกับกลุ่มลูกค้ากลุ่มไหน อายุประมาณเท่าใด เพื่อเข้าสู่กระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยี 
  1.1 กระบวนการเตรียมเส้นใยอ้อย 
   1) คัดเลือกพันธุ์อ้อย เนื่องจากความยาวของใบมีผลต่อการให้เส้นใย จึงเลือกใบอ้อยจากความหนา 
และยาวของใบ โดยใช้ใบอ้อยพันธ์ุ LK92-11 ซึ่งมีความยาวใบเฉลี่ย 100 - 120 เซนติเมตร ความกว้างเมื่อใบคลี่ เต็มที่
เฉลี่ย 7 เซนติเมตร เป็นวัตถุดิบในการผลิตเส้นใย 
   2) เก็บใบอ้อยจากแปลงปลูก โดยเลือกอ้อยที่มีระยะปลูก 6 - 8 เดือน ซึ่งเป็นช่วงเจริญเติบโตเต็มที่
มีใบสมบูรณ์จำนวน 5 - 6 ใบ/ต้น ความกว้างของใบอ้อยเมื่อคลี่เต็มที่เฉลี่ย 7 เซนติเมตร ยาวเฉลี่ย 1 - 1.20 เมตร ให้ 
ตัดเฉพาะแผ่นใบมาใช้ โดยตัดเหนือกาบใบ ฉีกแกนกลางใบอ้อยท้ิง แล้วชั่งน้ำหนัก 10 กิโลกรัม ล้างด้วยน้ำเปล่า ผึ่งลม
ให้สะเด็ดน้ำ 
   3) นำใบอ้อยท่ีเตรียมไว้แช่หมักในน้ำหมักชีวภาพ (ค่า pH 1.5 - 2) เจือจางด้วยน้ำจากแหล่งน้ำตาม
ธรรมชาติ (ค่า pH 5 - 5.6) อัตราส่วน 80 : 20 โดยปริมาตร 50 ลิตร ในถังพลาสติกระบบเปิด - ปิด เป็นเวลา 4 เดือน 
ระหว่างการแช่หมักให้เปิดถังหมักทุก 1 เดือน เพื่อตรวจดูสภาพการเปลี่ยนแปลงของเส้นใย 
   4) นำเส้นใยใบอ้อยที่ได้จากการแช่หมักไว้ในระยะเวลา 4 เดือนขึ้นมาซักล้างด้วยน้ำเปล่า ตากแดดให้
แห้ง สำหรับเส้นใยที่มองด้วยตาเปล่าเป็นสีเขียว ลักษณะเส้นใยที่เกาะกันเป็นกลุ่ม มีไฟเบอร์ของใบอ้อยบางส่วนที่ยังติด 
อยู่ที่เส้นใย มีลักษณะแข็ง,หงิกงอ ซึ่งคุณสมบัติดังกล่าวไม่เหมาะสมต่อการนำไปเป็นวัตถุดิบผลิตเส้นใยสำหรับงาน สิ่งทอ 
เมื่อได้ใยอ้อยที่เหมาะสมสำหรับนำไปเป็นวัตถุดิบผลิตเป็นเส้นใยแล้ว ใบอ้อยน้ำหนัก 10 กิโลกรัม เมื่อผ่านการ แช่หมัก จะ
ได้เส้นใยใบอ้อยน้ำหนักสุทธิ 4.5 กิโลกรัม กรณีเส้นใยที่ยังมีคุณสมบัติไม่เหมาะสมต่อการนำไปเป็น วัตถุดิบผลิตเส้นใย
สำหรับงานสิ่งทอ จะนำไปแปรสภาพเส้นใยโดยต้มด้วยน้ำเปล่าผสมโซเดียมไฮดรอกไซด์ อัตราส่วน 10 ลิตร : 2 กรัม ที่
อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 1 ช่ัวโมง เนื่องจากโซเดียมไฮดรอกไซด์มีฤทธิ์เป็นด่าง จะช่วยในการ ลอกคราบเยื่อ
ใบอ้อยที่ติดอยู่กับเส้นใยให้สะอาด (เช่นเดียวกันกับการต้มลอกกาวไหม) และปรับสภาพเส้นใยให้อ่อน นุ่มลง สามารถนำไป
เป็นส่วนผสมร่วมกับเส้นใยชนิดอื่นเพื่อพัฒนาเป็นเส้นด้ายจากใยธรรมชาติสำหรับงานสิ่งทอ 
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ภาพที ่2 กระบวนการเตรยีมเส้นใยอ้อย 

ที่มา : ศรัณย์ จันทร์แก้ว (2569) 
 

   5) หลังต้มนำเส้นใยตากแดดให้แห้ง จัดเก็บในวัสดุที่สะอาดปราศจากความชื้น เส้นใยใบอ้อย 4.5 
กิโลกรัม เมื่อผ่านกระบวนการแปรสภาพแล้วจะได้เส้นใยใบอ้อยสำหรับงานสิ่งทอน้ำหนักสุทธิ 2.5 กิโลกรัม 
 1.2 ผลดำเนินการจัดอบรมเชิงปฏิบัติการ  
 การผลิตเส้นด้ายใยอ้อย การใช้เส้นใยธรรมชาติผลิตสิ่งทอที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม เป็นทิศทางการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่มีการ สร้างจุดแข็งของสินค้าสิ่งทอและแฟช่ัน โดยมุ่งเน้นสมบัติเฉพาะตัวของเส้นใยธรรมชาติที่สร้าง
ขึ้นสามารถสร้างสรรค์คุณค่าและความแตกต่างของสิ่งทอให้มีความหลากหลาย แต่เส้นใยธรรมชาติแต่ละชนิด มี
คุณสมบัติเฉพาะตัวไม่ เหมือนกัน ดังนั้นความเหมาะสมในกระบวนการผลิตแต่ละขั้นตอนย่อมแตกต่างกันออกไปตาม
ชนิดของเส้นใย ซึ่งแนวทางในการใช้ประโยชน์เส้นใยพืชที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพแล้วนั้น เป็นการนำเส้นใยที่มี
คุณภาพไปผลิตเป็น เส้นด้ายและผ้า พร้อมที่จะต่อยอดการออกแบบและสร้างสรรค์เช่น ผลิตภัณฑ์เครื่องแต่งกาย 
ผลิตภัณฑ์เครื่อง ประกอบการแต่งกาย ผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ ตลอดจนแนวคิดการพัฒนาผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่มีคุณสมบัติ
พิเศษและ สิ่งทอเทคนิค ซึ่งแนวทางในการปรับปรุงคุณภาพเส้นใยใบอ้อยให้สามารถนำไปปั่นเส้นด้ายได้ง่ายขึ้น เหมาะ
สำหรับนำไปใช้ในงานหัตถศิลป์ท่ีพร้อมในการแปรรูปเพื่อเพิ่มมูลค่า 
 2.เพื่อถ่ายทอดเทคโนโลยีและพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยสู่กลุ่มเป้าหมายการถ่ายทอดกระบวนการย้อมสี
ธรรมชาติจากวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตร แบ่งเป็น 4 ขั้นตอน ดังนี ้
  1. การทำความสะอาดเส้นใยจากใบอ้อยก่อนการย้อม ก่อนท่ีจะนำเส้นใยใบอ้อยไปย้อมสีนั้น ต้องกำจัด
ไขมัน สิ่งสกปรก รวมทั้งสารที่เคลือบติดเส้นด้ายออกไป เพราะสิ่งเหล่านี้ทำให้สีย้อมติดเส้นด้ายไม่ดี ซึ่งเป็นสาเหตุที่ทำ
ให้ผ้าทอที่ขอการรับรอง มผช. ไม่ผ่านมาตรฐานในรายการความคงทนของสีต่อการซักโดยการทำความสะอาดเส้นใยใบ
อ้อยมีวิธีการ คือ เส้นใยใบอ้อยผสมฝ้าย เป็นเส้นใยได้ผ่านกระบวนการปั่นผสมกันระหว่างเส้นใยใบอ้อยกับฝ้าย 
อัตราส่วน 20 : 80 การทำความสะอาดเส้นด้ายฝ้ายเพื่อกำจัดแว็กซ์ ไขมัน หรือสิ่งสกปรก ที่เคลือบอยู่บนเส้นด้าย วิ ธี
ดังนี้   
  (1) แช่เส้นใยจากใบอ้อยผ่านกระบวนการปั่นกับเส้นใยฝ้าย โดยการแช่ไว้ 15- 20 นาที  
  (2) หลังจากแช่เส้นใยใบอ้อยแล้วนำมาต้ม ปริมาณน้ำท่วมเส้นใย เป็นเวลา 45 – 60 นาที  
  (3) นำเส้นใยจากใบอ้อย มาซักกับน้ำและน้ำยาล้างจาน โดยใช้น้ำยาล้างจาน 100 กรัม ต่อเส้นใยใบ 
อ้อย 1 กิโลกรัม ต่อน้ำ 30 ลิตร ล้างออกจนสะอาด ปัจจัยที่มีผลต่อการล้างไขมันคือ อุณหภูมิ เวลา ความเข้มข้น (ของ
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น้ำยาล้างจาน) การเพิ่มปัจจัยใดปัจจัย หนึ่งสามารถลดปัจจัยอื่นๆ ได้ เช่น การใช้เวลาในการแช่เส้นด้ายฝ้ายนานข้ึน ทำ
ให้สามารถใช้น้ำยาล้างจานน้อยลง และใช้อุณหภูมิต่ำลงได้ ซึ่งต้องทำความสะอาดเส้นใยใบอ้อยยทุกครั้งไม่ว่าจะย้อมสี
ประเภทใดก็ตาม 
  2. การเตรียมน้ำย้อม พืชที่ให้สีและสามารถนำมาผลิตสีเพื่อการย้อมครั้งนี้มี ชานอ้อยใบอ้อย ฟางข้าว 
ใบตะไคร้ ใบหูกวาง ครั่ง ใบยูคาลิปตัส และเปลือกประดู่ ซึ่งแต่ละชนิด แต่ละส่วนของพืชจะให้สีสันที่แตกต่างกัน อีก
ทั้งยังข้ึนอยู่กับความอ่อน แก่ สด แห้ง ช่วงเวลา เดือน และฤดูกาลที่เก็บด้วย พืชที่ให้สีติดเส้นฝ้ายดีนั้นมักเป็นพืชที่ให้
รสฝาด เพราะความฝาดจะมีฤทธ์ิเป็นด่าง ข้อสังเกตง่าย ๆ ของพืชที่ให้รสฝาด คือ ใบหรือดอกที่ถูกขยี้จะมียางติดมือถ้า
เป็นผลหรือเปลือก หากใช้มีดขูดจะมียางออกมา ซึ่งเมื่อโดนกับอากาศจะเปลี่ยนเป็นสีน้ ำตาล ปริมาณของวัตถุดิบที่
ต้องการสกัดสี 
  วัตถุดิบชานอ้อย โดยการนำชานอ้อยจากกระบวนการหีบอ้อย ใบอ้อยท่ีเกษตรกรตัดทิ้ง และฟางข้าว ที่
เหลือจากการปกคลุมหน้าดินหรือ เหลือทิ้งจากการเกี่ยวข้าว ให้แช่น้ำค้างคืน 1 คืนเพื่อแล้วค่อยนำมาต้ม วัตถุดบิจาก 
ใบตะไคร้ ใบหูกวาง ครั่ง ใบยูคาลิปตัส และเปลือกประดู่ ที่เหลือทิ้งในชุมชน ทำการสับหรือ ผ่าให้เป็นชิ้นเล็ก ๆ แล้ว
นำไปต้มในกะละมัง/ หม้อสแตนเลสให้เดือด ประมาณ 1 ชั่วโมง เพื่อให้สีที่อยู่ในเปลือก/ ใบไม้ ละลายออกมาใหม้าก
ที่สุด (ระหว่างต้ม หากน้ำลดลงให้เติมน้ำลงไปให้อยู่ในปริมาณเท่าเดิม) เมื่อครบเวลาแล้ว  แล้วกรองน้ำสีด้วยตาข่าย
ไนลอน (วัตถุดิบให้สี 5 กิโลกรัมต่อน้ำ 20 ลิตร) เมื่อต้มให้เดือด ประมาณ 1 ชั่วโมง แล้วนำไปกรองเพื่อให้ง่ายต่อการ
ย้อมต่อไป 
  3. การเตรียมสารช่วยย้อม หรือสารช่วยติดสี พืชแต่ละชนิดที่นำมาใช้ย้อมเส้นด้ายมีความสามารถใน
การติดสี ความคงทนต่อการขัดถูหรือความคงทน ต่อแสงได้ไม่เท่ากัน ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบทางชีวเคมีภายในของพืช
และเส้นด้ายที่นำมาใช้ย้อม จึงต้องใช้สารช่วย ย้อมมาเป็นตัวช่วยในการทำให้เส้นด้ายดูดซับสีได้ดี มีความคงทนต่อแสง
และการขัดถูเพิ่มขึ้น ซึ่งคุณสมบัติสารช่วย ย้อมนอกจากจะเป็นสารที่ช่วยในการยึดและจับสีแล้ว บางครั้งสารช่วยย้อม
ยังทำให้ได้เฉดสีใหม่ท่ีเปลี่ยนไปจากเดิม ในการถ่ายทอดนวัตกรรมในครั้งน้ี ได้เลือกใช้สารช่วยย้อมหลังการย้อมสี 
เป็นการนำเส้นด้ายลงไปย้อมสีก่อนแล้วจึงนำไปชุบหรือย้อม ด้วยสารช่วยย้อมในการภายหลัง วิธีการนี้จะช่วยทำให้เกิด
เฉดสีใหม่ขึ้น ซึ่งการถ่ายทอดองค์ความรู้ครั้งนี้ ได้นำวิธีน้ี ในการนำมาเผยแพร่โดยใช้สารช่วยติด 3 ชนิด ได้แก ่
   (1) สารส้ม มีคุณสมบัติช่วยจับยึดกับเส้นด้าย และช่วยให้สีสดสว่างขึ้น มักใช้กับการย้อมด้วยพืชที่
ให้เฉด สีน้ำตาล-เหลือง-เขียว เช่น แก่นแข ใบหูกวาง เปลือกประดู่ เปลือกมะพร้าว เป็นต้น   
   (2) สนิมเหล็ก ช่วยให้สีติดเส้นด้ายและช่วยเปลี่ยนเฉดสีธรรมชาติเดิมเป็นสีโทน เทา-ดำ แต่มีข้อ
ควร ระวังคือ ไม่ควรใช้ในปริมาณที่กินไป เพราะเหล็กจะทำให้เส้นดา้ยเปือ่ยง่าย โดยสารส้ม และสนิมเหล็ก ต้องละลาย
ด้วยน้ำอุ่นเท่านั้น ห้ามละลายด้วยน้ำเย็น  
   (3) น้ำปูนใส ได้จากปูนขาวที่ใช้กินกับหมาก หรือทำจากการเผาเปลือกหอย โดยการละลายปูนขาว
หรือ เปลือกหอยท่ีผ่านการเผาในน้ำสะอาด ทิ้งไว้ให้ตกตะกอน จะได้น้ำปูนใสมาใช้เป็นสารช่วยย้อมต่อไป ถ้าใช้ปูนแดง 
มาทำน้ำปูน ต้องเป็นปูนท่ีผสมด้วยขมิ้นเท่าน้ัน (สีปูนจะเป็นสีแดงอิฐ) ห้ามเป็นปูนแดงท่ีได้จากการนำปูนขาวผสม ด้วย
สีแดงผสมอาหาร 
  4. การย้อมสี การย้อมสีมีขั้นตอนดังต่อไปนี้  
   (1) นำเส้นใยจากใบอ้อยแช่น้ำให้ท่วม เป็นเวลา 15 – 20 นาที  
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   (2) นำน้ำย้อมที่ผ่านการกรองแล้ว มาตั้งไฟปานกลาง อุณหภูมิประมาณ 50 – 70 องศาเซลเซียส 
พอร้อนมีควันไม่ถึงกับเดือด เป็นเวลา 1 ช่ัวโมง ต้องหมั่นพลิกเส้นด้ายให้ถูกน้ำย้อมเสมอกันทุก ๆ 10 นาที (วัตถุดิบให้ 
สี 3-5 กิโลกรัมต่อน้ำ 20 ลิตรต่อเส้นใย 1 กิโลกรัม)  
   (3) นำเส้นใยใบอ้อยข้ึนบิดให้หมาดผึ่งให้เย็น แล้วนำใส่ถุงพลาสติกปิดให้แน่นหมักไว้ 1 คืนก่อนแล้ว
ค่อยเอาออกมาซักด้วยน้ำยาล้างจาน และล้างด้วยน้ำเปล่าจนน้ำท่ีล้างนั้นใส  
   (4) บิดเส้นด้ายที่ล้างสะอาดแล้วให้หมาด กระตุกให้ตึง 2-3 ครั้ง แล้วนำไปผึ่งในที่ร่มจนแห้ง ถ้ายัง
ไม่ทอ ควรนำไปเก็บไว้ในถุงเพื่อไม่ให้ฝุ่นเกาะและป้องกันสีซีด  
   (5) ในกรณีใช้สารช่วยติดหลังการย้อมสี เมื่อนำเส้นใยใบอ้อยไปย้อมสีแล้ว นำเส้นใยใบอ้อยไปย้อม
กับสาร ช่วยติดอีกครั้ง วิธีการนี้จะช่วยทำให้เกิดเฉดสีใหม่ขึ้น โดยมีขั้นตอน คือ  
    - นำเส้นใยใบอ้อยที่ผ่านการย้อมสีที่บิดให้หมาดแล้วกระตุก 2-3 ครั้ง จึงนำมาขยำในน้ำสาร
ช่วยย้อม เวลาใช้ขึ้นอยู่กับว่าต้องการสีเข้มหรือสีจาง โดยทั่วไปประมาณ 15-30 นาที  
    - บิด เส้นด้าย/ผ้า ให้หมาดกระตุก 2-3 ครั้ง แล้วผึ่งให้แห้ง  
    - นำเส้นใยใบอ้อยที่ผึ่งแห้งแล้วมาซักด้วยน้ำยาล้างจานในน้ำสะอาดจนน้ำใส แล้วนำไปสะบัด
โดย ใช้แขนสองข้างดึงเส้นด้ายแล้วกระตุก 2-3 ครั้ง นำไปตากในที่ร่ม หรือกลางแดด การย้อมซ้ำ ถ้าสีที่ย้อมเสร็จแล้ว
ยังได้สีที่จางหรือมีรอยด่างเนื่องจากสีติดไม่เสมอกัน สามารถแก้ไขได้โดย นำไปย้อมซ้ำสีเดิม ก็จะได้สีที่เข้มและมีความ
คงทนมากขึ้น หรือจะเปลี่ยนเป็นสีอื่นย้อมทับกันก็ได้จะให้สีใหม่ ที่แปลกตา ซึ่งการย้อมสีธรรมชาติให้สวยงามในแต่ละ
สีนั้น บางครั้งจะต้องผ่านการทดลองย้อมนับครั้งไม่ถ้วน และ ผู้ย้อมต้องเป็นคนช่างสังเกต ควรจดบันทึกข้อมูล และเก็บ
ตัวอย่างการย้อมไว้ทุกครั้ง เพื่อนำมาใช้ให้เป็นประโยชน์ ในครั้งต่อไป เมื่อได้ผ้าที่ย้อมสีตามความต้องการแล้วสามารถ
นำไปทดสอบหาความทนต่อแสงอย่างง่ายๆ ด้วยการ ตัดตัวอย่างผ้าชิ้นเล็กๆ นำวัสดุทึบแสงมาปิดผ้าตัวอย่างครึ่งหนึ่ง
แล้วนำไปวางแตกแดด 7 วัน นำผ้าที่โดนแสงมา เปรียบเทียบกับผ้าที่ไม่โดนแสง ถ้าผ้าที่โดนแดดสีซีดน้อยมากหรือแทบ
สังเกตไม่ออก แสดงว่า สีที่ได้จากต้นไม้ชนิด นี้และวิธีการย้อมใช้ได้ แต่ถ้าสีซีดมากแสดงว่า ต้นไม้หรือวิธีการย้อมไม่
เหมาะสม ต้องทดลองและปรับปรุงให้ มีคุณภาพตามความต้องการต่อไป 
 

 
ภาพที ่3 กระบวนการย้อมสีธรรมชาติ 

ที่มา : ศรัณย์ จันทร์แก้ว (2569) 
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 สีที่ได้จากการย้อม 
 สารช่วยติดสีเป็นสารเคมีที่ทำให้สีธรรมชาติตรึงอยู่บนเส้นใยได้โดยที่สีย้อมจะรวมตัวกับโมเลกุลสีและ
รวมตัวกับโมเลกุลของเส้นใยทำให้เกิดสิ่งที่ไม่ละลาย สารช่วยติดสีย้อมจากสารส้ม จะให้โทนสีที่มี ความสว่าง น้ำปูนใส 
จะให้โทนสีที่มีความเข้ม 1-2 ระดับ ส่วนสนิมเหล็กจะให้โทนสีที่เทา ดำ ทั้งนี้อาจเป็นผลจากปฏิกิริยาในการย้อม คือ 
เมื่อเส้นใยได้ผ่านการย้อมสีและย้อมด้วยสารละลายของสารช่วยติดสีย้อมแล้วโลหะของสารละลายสารช่วยติดสี  ย้อม
จะเกิดเป็นสารประกอบเชิงซ้อนท่ีแข็งแรง (strong complex) กับสีย้อมและเส้นใย ทำให้สีที่ได้มีความคงทนมากขึ้น  
 กระบวนการทอ โดยใช้กี่พ้ืนเมือง 
 ขั้นตอนที่ 1 การกวักฝ้าย การกวักฝ้าย คือ การนำด้ายที่ย้อมสีธรรมชาติแล้วไปใส่ในเครื่องมือกวักเพื่อทำ  
ให้ด้ายมีความตึงเรียบเสมอกัน เมื่อกวักด้ายหลายกวักแล้ว เตรียมสำหรับนำไปค้น (โว้นเส้นด้าย) เป็นด้ายยืนใน  การ
ทอต่อไป 
 ขั้นตอนที่ 2 การสืบหูก คือการนำเส้นด้ายทางเครือ (ด้ายยืน) มาต่อเข้ากับฟืมผูกหรือมัดเส้นไหมที่ยื่นมา  
จากเขาให้แน่น เรียงลำดับจนแล้วเสร็จ เพื่อใช้ลักษณะที่ยาว การสืบหูกนั้นจะสืบจำนวนเส้น (ความ เช่น 12 / 24 
ความ) ขึ ้นอยู่กับเส้นด้ายที่จะนำมาสืบนั้น ต้องผ่านขบวนการขั้นตอนในการเตรียมเส้นฝ้ายให้เรียบร้อย แล้วต่อ  
เส้นด้ายยืนเข้าฟืม นำเครือหูกมาสืบในฟืมสำเร็จ มีเขาสำหรับยกเป็นลวดลาย นำเครือหูกท่ีสืบใส่ฟืมเรียบร้อย 
 ขั้นตอนที่ 3 การกางหูก คือ การนำด้ายที่อยู่ในกวักไปค้นเป็นเครือด้วยเผือ เรียกว่า เครือหุ หรือ เครือ ทูก 
ตามจำนวนผืนที่ต้องการ 
 ขั้นตอนที่ 4 การผัดหลอดหรือการปั่นหลอด คือ การนำเส้นใยใบอ้อยคล้องใส่กงซึ่งวางอยู่ระหว่างตีนกง 1 
คู่ หมุนกงคลายฝ้ายออกจากกงพันเข้าหลอดไม้ไผ่เล็กๆ ที่เสียบแน่นอยู่กับเหล็กไนของหลา ความยาวของหลอดไผ่  
สัมพันธ์กันกับกระสวยทอผ้า เมื่อหมุนกงล้อไม้ไผ่ของหลาเหล็กไน และหลอดจะหมุนเอาเส้นฝ้ายจากกง พันรอบ แกน
หลอดไม้ไผ่ให้ได้จำนวนเส้นฝ้ายพอเหมาะกับขนาดของร่องกระสวยทอผ้า 
 ขั้นตอนที่ 5 การทอฝ้าย คือ การทอผ้านั้นต้องอาศัยฝีมือและความรู้ความชำนาญ ของผู้ทอเป็นอย่างมาก 
เป็นงานศิลปะที่มีอยู่เพียงชิ้นเดียว เพราะแต่ละคนที่ทำแต่ละขั้นตอน จะมีความแตกต่างกัน เส้นฝ้ายที่ปั่นด้วยมือ  ให้
ความหนาของเส้นไม่เท่ากัน นอกจากน้ันแล้วความสามารถในการทอ การสอดกระสวย ความแรงในการตี กระทบหรือ
การฟัด ทำให้ได้ความหนาและให้ตรงลายจะแสดงถึงความคมชัดและความชำนาญของผู้ทอแต่ละคน  ซึ่งอากาศ 
อุณหภูมิ หรือแม้แต่อารมณ์ความรู้สึกของผู้ทอ ซึ่งสิ่งเหล่านี้มีผลกับความสวยงามของผ้าผืนนั้น ๆ จึงทำ ให้ผ้าทอมือแต่
ละผืนท่ีทอ มีเอกลักษณ์เป็นของตัวเองเท่านั้น 
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ภาพที ่4 กระบวนการทอ โดยใช้กี่พ้ืนเมือง 

ที่มา : ศรัณย์ จันทร์แก้ว (2569) 
 

 การถ่ายทอดอาศัยภูมิปัญญาพื้นบ้านด้านการทอผ้าด้วยกี่ทอผ้าโบราณ ก่อนถึงขั ้นตอนการทอผ้า ได้  
แลกเปลี่ยนความรู้ในแต่ละหมู่บ้านถึงลายที่จะเลือกมาออกแบบเพื่อทำการทอ มีการแลกเปลี่ยนข้อมูล ถอดบทเรียนซึ่ง
กันและกัน ถึงกระบวนการในการทอ เมื่อผ่านการย้อมสีธรรมชาติแล้ว กำหนดการทอด้วยลายขัดให้เป็นผืนผ้า เลือก
ลายโดยการสนทนากลุ่มในแต่ละหมู่บ้าน จากแบบร่าง 3 ลายคัดเลือกให้เหลือ 1 ลายเพื่อทำการทอ  
 

   
ภาพที่ 5 แบบร่างลวดลาย และผา้ทอลาย ท่ีหมู่บ้านเนินตะแบก หมู่ที่ 6 ได้ทำการเลือกลวดลายและทอ 

ที่มา : ศรัณย์ จันทร์แก้ว (2569) 
 
 จากท่ีได้กำหนดแบบร่างลวดลายการทอด้วยลายขัดให้เป็นผืนผ้าจากกลุ่มทอผ้าหมู่บ้านเนินตะแบกได้เลือก
ลายโดยการสนทนากลุ่ม ลวดลายที่ทอด้วยเส้นใยใบอ้อยท่ีผ่านการย้อมสีธรรมชาติ โดยทางกลุ่มทอผ้าได้เลือกเส้นใยใบ
อ้อยที่ย้อมด้วยฟางข้าวใช้สารช่วยติดสารส้ม ย้อมด้วยครั่งใช้สารช่วยติดสารส้ม และย้อมด้วยครั่งใช้สารช่วยติดน้ำปนูใส 
เป็นเส้นพุ่งและเส้นยืน    
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ภาพที่ 6 แบบร่างลวดลาย และผ้าทอลาย ที่ทางหมู่บ้านหนองโกวทิย์ หมู่ที่ 7  ได้ทำการเลือกลวดลายและทอ 

ที่มา : ศรัณย์ จันทร์แก้ว (2569) 
 

 จากท่ีได้กำหนดแบบร่างลวดลายการทอด้วยลายขัดให้เป็นผืนผ้าจากทางกลุ่มทอผ้าหมู่บ้านหนองโกวิทย์ได้
เลือกลายโดยการสนทนากลุ่ม ลวดลายที่ทอด้วยเส้นใยใบอ้อยที่ผ่านการย้อมสีธรรมชาติ โดยเลือกเส้นใยใบอ้อยที่ย้อม
ด้วยเลือกเปลือกประดู่ใช้สารช่วยติดน้ำปูนใสเป็นเส้นยืน และย้อมด้วยใบยูคาลิปตัสใช้สารช่วยติดน้ำปูนใสใบตะใคร้ใช้
สารช่วยติดสนิมเหล็ก เปลือกประดู่ใช้สารช่วยติดน้ำปูนใส เปลือกประดู่ใช้สารช่วยติดสารส้ม เปลือกประดู่สนิมเหล็ก 
และเส้นใยใบอ้อยท่ีไม่ผ่านการย้อมเป็นเส้นพุ่ง 
 

 
ภาพที่ 7 แบบร่างลวดลาย และผ้าทอลายที่ทางหมู่บ้านหนองคุ้ม หมู่ที่ 8  ได้ทำการเลือกลวดลายและทอ 

ที่มา : ศรัณย์ จันทร์แก้ว (2569) 
 
 จากที่ได้กำหนดแบบร่างลวดลายการทอด้วยลายขัดให้เป็นผืนผ้าจากทางกลุ่มทอผ้าหมู่บ้านหนองคุ้มได้
เลือกลายโดยการสนทนากลุ่ม ลวดลายที่ทอด้วยเส้นใยใบอ้อยที่ผ่านการย้อมสีธรรมชาติ โดยเลือกเส้นใยใบอ้อยที่ย้อม
ด้วยเลือกชานอ้อยใช้สารช่วยติดสารส้ม ใบอ้อยใช้สารช่วยติดสนิมเหล็ก ใบยูคาลิปตัสใช้สารช่วยติดน้ำปูนใส และ
เปลือกประดู่น้ำปูนใส เป็นเส้นยืนและเป็นเส้นพุ่ง 
 

 
ภาพที่ 8 แบบรา่งลวดลาย และผ้าทอลายที่ 1 ที่ทางหมู่บ้านสุขสำราญ หมู่ที่ 12 ได้ทำการเลือกลวดลายและทอ 

ที่มา : ศรัณย์ จันทร์แก้ว (2569) 
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 จากที่ได้กำหนดแบบร่างลวดลายการทอด้วยลายขัดให้เป็นผืนผ้าจากทางกลุ่มทอผ้าหมู่บ้านสุขสำราญได้
เลือกลายโดยการสนทนากลุ่ม ลวดลายที่ทอด้วยเส้นใยใบอ้อยที่ผ่านการย้อมสีธรรมชาติ โดยเลือกเส้นใยใบอ้อยที่ย้อม
ด้วยชานอ้อยใช้สารช่วยติดสนิมเหล็ก เปลือกประดู่ใช้สารช่วยติดน้ำปูนใส และใบยูคาลิปตัสใช้สารช่วยติดสนิมเหล็ก 
เป็นเส้นยืน และย้อมด้วยฟางข้าวใช้สารช่วยติดน้ำปูนใส เปลือกประดู่ใช้สารช่วยติดน้ำปูนใส และใบยูคาลิปตัสใช้สาร
ช่วยติดสนิมเหล็กเป็นเส้นพุ่ง 
 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ 
 การวิจัยนี้เป็นการศึกษาโดยการนำผ้าทอจากเส้นใยใบอ้อยไปทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ โดยการ
ทดสอบค่าความคงทนต่อแสง ความคงทนของสีต่อการซัก ความแข็งแรง ความต้านแรงฉีกขาด การขึ้นขนและเม็ด 
ความต้านทานต่อการขัดถู ขนาดของเส้นด้าย และการเปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซัก พบว่า เมื ่อเปรียบเทียบกับ
มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชน (มผช.) ของผ้าฝ้าย  
 ความคงทนต่อแสง พบว่าผ้าทอจากเส้นใยใบอ้อยมีค่าความคงทนต่อแสงอยู่ในระดบั 4 ซึ่งถือว่าอยู่ในเกณฑ์
ที่ยอมรับได้และมีความคงทนต่อแสงในระดับปานกลาง เมื่อเปรียบเทียบกับผ้าฝ้ายที่มักมีค่าความคงทนต่อแสงสูงกว่า 
การใช้ผ้าทอจากเส้นใยใบอ้อยจึงอาจเหมาะสมสำหรับการใช้งานในสภาพแวดล้อมท่ีมีแสงแดดไม่มากนัก 
 ความคงทนของสีต่อการซัก ผลการทดสอบแสดงให้เห็นว่าผ้าทอจากเส้นใยใบอ้อยมีความคงทนของสีอยู่ใน
ระดับ 2 ซึ่งแสดงถึงการเปลี่ยนแปลงจากสีเดิมค่อนข้างมาก โดยสีตกติดอยู่ในระดับ 3 ซึ่งสามารถสังเกตได้ชัดเจน 
ดังนั้นจึงควรแนะนำให้ซักด้วยมือและหลีกเลี่ยงการใช้สารฟอกขาว รวมถึงควรตากในที่ร่มเพื่อรักษาคุณภาพของสใีห้
ยาวนานข้ึน เมื่อเปรียบเทียบกับผ้าฝ้ายที่มักมีความคงทนของสีที่ดีกว่า ผ้าทอจากเส้นใยใบอ้อยอาจไม่เหมาะสมสำหรับ
การใช้งานท่ีต้องการความคงทนของสีสูง  
 ความแข็งแรง ผลการทดสอบแสดงให้เห็นว่าแนวเส้นด้ายยืนมีแรงดึงสูงสุดที่ 267.89 นิวตัน และแนว
เส้นด้ายพุ่งมีแรงดึงสูงสุดที่ 430.26 นิวตัน ซึ่งแสดงถึงความแข็งแรงท่ีดีเมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐาน มผช. และผ้าฝ้าย
ที่มักมีค่าแรงดึงสูงกว่าเล็กน้อย แต่ยังถือว่าผ้าทอจากเส้นใยใบอ้อยมีความแข็งแรงท่ีเพียงพอสำหรับการใช้งานท่ัวไป ใน 
 ความต้านแรงฉีกขาด เส้นด้ายยืนมีความต้านทานแรงฉีกขาดที่ 70.41 นิวตัน และเส้นด้ายพุ่งมีความ
ต้านทานแรงฉีกขาดที่ 112.19 นิวตัน ซึ่งถือว่ามีความต้านทานท่ีดีเมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐาน มผช. และผ้าฝ้ายที่มัก
มีความต้านทานสูงกว่า แต่ยังคงสามารถใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ  
 การทดสอบการขึ้นขนและเม็ดพบว่าผ้าทอจากเส้นใยใบอ้อยอยู่ในระดับ 3 ซึ่งแสดงถึงการขึ้นขนและเม็ด
บนผิวผ้าปานกลาง ในขณะที่ความต้านทานต่อการขัดถูทดสอบโดยการแยกผา้ชนิดเดียวกันท้ังหมด 3 ช้ิน พบว่าจำนวน
รอบต่ำสุดอยู่ที่ 7,000 รอบ และสูงสุดอยู่ที่ 10,000 รอบ ซึ่งแสดงถึงความทนทานต่อการขัดถูที่ดี ขนาดของเส้นด้ายยนื
มีขนาด 19.8 นิวตัน ขณะที่เส้นด้ายพุ่งสีน้ำตาลและสีครีมมีขนาด 3.4 และ 3.5 นิวตัน ตามลำดับ การเปลี่ยนแปลง
ขนาดหลังการซักพบว่าแนวเส้นด้ายยืนมีการเปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซัก 1 ครั้งร้อยละ 8.2 และแนวเส้นด้ายพุ่งมี
การเปลี่ยนแปลงขนาดร้อยละ 6.5 ซึ่งแสดงถึงความคงทนท่ีดีเมื่อเปรียบเทียบกับผ้าฝ้าย  
 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของผ้าทอจากเส้นใยใบอ้อยแสดงให้เห็นถึงคุณภาพในหลายด้าน แต่
ยังมีข้อจำกัดในบางด้านเมื่อเปรียบเทียบกับผ้าฝ้ายและมาตรฐาน มผช. การพัฒนาคุณสมบัติของผ้าทอจากเส้นใยใบ
อ้อยจึงเป็นสิ่งที่ควรให้ความสนใจในอนาคต เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแข่ งขันในตลาดผ้าทอและการใช้งานที่
หลากหลายมากยิ่งขึ้น  
 
 



158 | วารสารศิลปะและวัฒนธรรมลุ่มแม่น้ำมูล ปีท่ี 15 ฉบับท่ี 1 (มกราคม – เมษายน 2569) 

Arts and Culture Journal of the Lower Moon River Vol. 15 No. 1 (January – April 2026) 

สรุปผลการวิจัยและอภิปรายผล 
 1. สรุปผลการวิจัย 
   การวิจัยเรื่อง การพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยเพื่อการออกแบบสิ่งทอตามแนวคิดนิเวศเศรษฐกิจ โดยการ
วิจัยนี้ใช้วิธีการแบบผสานวิธี (Mixed Methods Research) มีวัตถุประสงค์ 1. เพื่อพัฒนากระบวนการเส้นใยจากใบอ้อย 
โดยมีขั้นตอนการเตรียมเส้นใย การเลือกพันธุ์อ้อย และการเก็บใบอ้อยในช่วงเวลาที่เหมาะสม การแช่หมักในน้ำหมัก
ชีวภาพ และการแปรสภาพเส้นใยเพื่อให้ได้เส้นใยที่มีคุณภาพสูงสำหรับการผลิตสิ่งทอ ผลการประเมินคุณค่าของผ้าทอมี
ความเป็นเอกลักษณ์และศิลปหัตถกรรมของท้องถิ่นมีความเหมาะสมอยู่ในระดับมาก การประเมินผลงานความสามารถ
ผลิตได้จริง ใช้สอยได้ดี การใช้ประโยชน์ที่มีอยู่ในท้องถิ่น มีความเหมาะสม อยู่ในระดับมาก การประเมินผลงานมีความ
สวยงามและความน่าสนใจ รูปแบบแปลกใหม่สะดุดตา ในภาพรวมมีความเหมาะสมอยู่ในระดับมาก การประเมินผลงาน
เหมาะสมกับการใช้งาน การใช้ประโยชน์ได้คุ้มค่า มีความเหมาะสมอยู่ในระดับ และการประเมินผลงานความแปลกใหม่
ของช้ินงาน สามารถเพิ่มมูลค่าในทางการตลาดได้ มีความเหมาะสมอยู่ในระดับมาก โดยรวมอยู่ในระดับ มากซึ่งแสดงให้
เห็นถึงศักยภาพในการใช้ทรัพยากรท้องถิ่นอย่างมีคุณค่าและยั่งยืน  2.เพื่อถ่ายทอดเทคโนโลยีและพัฒนารูปแบบ
ผลิตภัณฑ์เส้นใยจากใบอ้อยสู่กลุ่มเป้าหมาย การถ่ายทอดเทคโนโลยีและการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เส้นใยจากใบอ้อยสู่
กลุ่มเป้าหมายได้ดำเนินการผ่านการอบรมเชิงปฏิบัติการ ซึ่งช่วยสร้างความรู้และทักษะให้กับสมาชิกในชุมชน ผลการวิจัย
พบว่ากลุ่มวิสาหกิจชุมชนสามารถดำเนินการผลิตเส้นใยใบอ้อยตามกระบวนการที่ได้ถ่ายทอดไปได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
โดยสามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ได้ด้วยตนเอง การมีส่วนร่วมของชุมชนในการพัฒนาผลิตภัณฑ์เป็นสิ่งสำคัญที่ช่วย
สร้างความเข้มแข็งให้กับชุมชน โดยการใช้เทคนิค AIC (Appreciative Inquiry) ในการระดมความคิดเห็นและวางแผน
ร่วมกัน ทำให้สมาชิกในชุมชนมีโอกาสแลกเปลี่ยนความรู้และประสบการณ์ ซึ่งส่งผลให้เกิดการพัฒนาที่ยั่งยืน 
 
 2. อภิปรายผล 
 การพัฒนาเส้นใยจากใบอ้อยเพื่อการออกแบบสิ่งทอตามแนวคิดนิเวศเศรษฐกิจ   สามารถนำมาอภิปราย
ประเด็นที่สำคัญ ดังนี้ การพัฒนากระบวนการเส้นใยจากใบอ้อย การพัฒนากระบวนการใช้ประโยชน์จากใบอ้อยได้
ดำเนินการผ่านขั้นตอนการหมักเป็นเวลา 4 เดือน โดยใช้วิธีการแช่ในน้ำหมักชีวภาพ ซึ่งผลการวิจัยแสดงให้เห็นว่า
กระบวนการนี้สามารถสร้างเสน้ใยที่มีคุณภาพสำหรบัการผลิตเส้นใย การใช้โซเดียมไฮดรอกไซด์ในการแปรสภาพเส้นใย
มีผลการสลายเส้นใย การลอกคราบเยื่อใบอ้อยที่ติดอยู่กับเส้นใย ทำให้เส้นใยมีความนุ่มและเหมาะสมต่อการผลิตเส้น
ใยในงานสิ่งทอ สอดคล้องกับงานวิจัยของ รัชพล พะวงศ์รัตน์ (2558) ที่ทำการศึกษาเรื่อง กระบวนการปรับสภาพเพื่อ
เพิ่มประสิทธิภาพการผลิตเอทานอลจากวัสดุ เหลือทิ้งทางการเกษตรประเภทลิกโนเซลลูโลส พบว่าการปรับปรุง
คุณภาพเส้นใยโดยใช้สารเคมี เป็นหลัก เช่น ด่าง กรด และโอโซน สำหรับความโดดเด่นของการปรับปรุงคุณภาพเส้นใย
ด้วยวิธีนี้ คือ มีประสิทธิภาพในการขจัดลิกนิน และเฮมิเซลลูโลสในเส้นใยพืชสูง การปรับปรุงคุณภาพเส้นใยด้วย  ด่าง 
(Alkali Refining) เป็นการปรับสภาพวัตถุดิบที่มีผลต่อวัสดุจำพวกลิกโนเซลลูโลส ผลของการปรับสภาพเส้นใยด้วยด่าง
ขึ้นอยู่กับปริมาณของลิกนินที่มีอยู่ในเส้นใย ซึ่งกลไกการทำงานของด่างจะไปเพิ่มการพองตัวภายในโมเลกุลต่อสาย
พันธะภายในของไซเลนในเฮมิเซลลูโลสมีผลทำให้เกิดการบวม ภายในเป็นการเพิ่มพื้นที่ผิวสัมผัสในการทำปฏิกริิยาทำ
ให้เส้นใยมีความพรุนเพิ่มขึ้น ลดความเป็นโครงสร้างผลึกของเซลลูโลส ลดระดับความเป็นพอลิเมอร์ขนาดใหญ่ และ
สามารถแยกสายโครงสร้าง ระหว่างลิกนินและคาร์โบไฮเดรต ซึ่งเป็นการแยกองค์ประกอบหรือทำงานโครงสร้างของ
ลิกนินได้ มีการใช้กระบวนการย้อมสีธรรมชาติจากวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร ซึ่งแสดงให้เห็นถึงความเป็นไปได้ในการ
ใช้ทรัพยากรท้องถิ่นอย่างยั่งยืน โดยเฉพาะอย่างยิ่งในด้านการลดของเสียและการเพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์  สัดส่วน
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เส้นใยที่ได้จากการแปรสภาพมีความเหมาะสม โดยสามารถผลิตเส้นใยได้ประมาณ 2.5 กิโลกรัมจากใบอ้อย 10 
กิโลกรัม ซึ่งแสดงให้เห็นถึงสัดส่วนที่มีประสิทธิภาพในการใช้ทรัพยากรอย่างมีคุณค่าที่เหมาะสมที่สุดในการพัฒนาเป็น
เส้นใยอ้อยผสมกับเส้นใยฝ้าย 
 การถ่ายทอดเทคโนโลยีและพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์เส้นใยจากใบอ้อยสู่กลุ ่มเป้าหมาย การถ่ายทอด
เทคโนโลยีและการพัฒนาผลิตภัณฑ์เส้นใยจากใบอ้อยได้ดำเนินการผ่านการอบรมเชิงปฏิบัติการ ซึ่งช่วยสร้างความรู้
และทักษะให้กับสมาชิกในชุมชน ผลการวิจัยพบว่ากลุ่มวิสาหกิจชุมชนสามารถนำกระบวนการที่ได้เรียนรู้ไปใช้ในการ
ผลิตเส้นใยใบอ้อยได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยสามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ได้ด้วยตนเองการใช้เทคนิค AIC 
(Appreciative Inquiry) ในการระดมความคิดเห็นและวางแผนร่วมกันช่วยสร้างความเข้มแข็งให้กับชุมชน โดยสมาชิก
ในชุมชนมีโอกาสแลกเปลี่ยนความรู้และประสบการณ์ ซึ ่งส่งผลให้เกิดการพัฒนาที่ยั ่งยืน การติดตามผลการนำ
เทคโนโลยีไปใช้แสดงให้เห็นว่าชุมชนสามารถผลิตเสน้ใยใบอ้อยตามกระบวนการที่ได้ถ่ายทอดไปได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
และสามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์ที่มีศักยภาพทางการตลาดได้ 
 
ข้อเสนอแนะ 
 1. การพัฒนาสูตรหรือมาตรฐานการผลิต การศึกษาวิจัยเพื่อพัฒนาสูตรหรือมาตรฐานการผลิตที่ชัดเจน
สำหรับการย้อมสีแต่ละชนิดและการใช้สารช่วยติดสี เพื่อให้ชุมชนสามารถผลิตซ้ำได้อย่างมีคุณภาพและสม่ำเสมอ การ
กำหนดมาตรฐานการผลิตจะช่วยให้ผลิตภัณฑ์จากเส้นใยใบอ้อยมีคุณภาพที่เป็นที่ยอมรับในตลาด และลดความ
ผิดพลาดในการผลิตและเพิ่มประสิทธิภาพในการใช้ทรัพยากร 
 2. การศึกษาความเป็นไปได้ทางการตลาด การศึกษาความเป็นไปได้ทางการตลาดสำหรับผลิตภัณฑ์จากเสน้
ใยใบอ้อย ช่วยให้ชุมชนสามารถวางแผนการตลาดที่เหมาะสมและพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้ตรงตามความต้องการของ
ผู้บริโภค นอกจากน้ียังสามารถสร้างกลยุทธ์การตลาดที่มีประสิทธิภาพ 
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